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Priifungen mit Weltmarkt-Erdgasqualitaten

as Gas- und Waérme-Institut Essen
De.v. (GW)) sieht sich aktuell besonde-
ren Herausforderungen gegenUber: Kun-
den des GWI bendtigen Prifungen und
Tests von zum Beispiel Gasgeraten, Gas-
feuerstatten und Armaturen mit variable-
ren Gasgemischen. Dazu beauftragte das
GWI jungst eine moderne Gasmischan-
lage, welche 2021 in Betrieb genommen
wurde (Bild 1).

Das Priiflabor

Das Gas- und Warme-Institut Essen eV.
betreibt seit Jahrzehnten ein Pruflabor
zum Prifen und Testen von Gasgerdten
und Gasfeuerstatten (zum Beispiel Gas-
thermen, Gaswandgerdte). Das GWI ist
ein gemeinnitziges und unabhadngiges
Forschungsinstitut, das seit vielen Jahren
in zahlreichen Forschungsprojekten auch
zur Energiewende involviert ist. Das Prif-
labor des GWI hat mit seinem Know-how
und den vorhandenen Installationen
weitreichende Maglichkeiten, die Trans-
formation des Energiesystems von der
Erzeugung Uber den Transport bis zur
Endanwendung auf verschiedenen Ebe-
nen zu unterstiitzen. Als akkreditiertes
Priflabor ist es berechtigt, alle Prifungen
durchzufithren, die zur Zertifizierung
erforderlich sind und die entsprechen-
den Prifberichte zu erstellen.

Bild 1: Ansicht Zugang Gasmischanlage und Priiflabor GWI: Der Blick vor dem Zugang in die bei-

Dabei gewinnt das Thema Umstellun-
gen von reinem Erdgas auf Gasgemische
- insbesondere von Erdgas mit Wasser-
stoff - zunehmend an Bedeutung. Um
diesen Anforderungen gerecht zu wer-
den, sollte die manuell betriebene Gas-
mischanlage, mit hochstens 100 kW Leis-
tung mit reinem Methan und 85 kW mit
Mischgasen, im Jahr 2021 erneuert wer-
den.

Das Ziel war die Konzipierung einer
dynamischen, folglich automatisierten,
Gasmischanlage zur Mischung verschie-
dener Pruf- und Grenzgase aus:

C,H,, oder C,Hg oder C3Hg 35 Nm¥h

C3H8 45 Nm¥h
CH, 10 Nm¥h

oder 60 Nm¥h
H, 40 Nm¥h
co, 20 Nm¥h
N2 45 Nm¥h

Rein CH, —ftr 600 kW
Rein H, — flr 600 kW

Aus diesen Gasen kann ein breites Band
an Gasgemischen erzeugt werden, die in
vier Gasgemisch-Behéltern zwischenge-
puffert werden. Die Reingase werden -
wie die Gasgemische - zum Testen und
Prifen der Gasgerate und Gasfeuerstat-
ten verwendet.

Zielsetzungen fir die neue Gasmisch-
anlage waren:

den Bereiche Gasmischanlage mit den Reingas- und Mischgas-Behaltern links sowie zum Priifla-
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86

eine Leistungsbreite von 5...600 kW
mit reinem Gas

300 kW Priif- und Grenzgase
gleichzeitige Fahrweise mit bis zu vier
verschiedenen Gasgemischen

Die Uberprifung der Gasgemischqualitat
und Reproduzierbarkeit soll durch den
vorhandenen Gaschromatographen er-
folgen.

Die Losung
Zur Lésung dieser Aufgabenstellung wur-
den verschiedene Lieferanten angefragt
und LT Gasetechnik Uberzeugte mit sei-
nem Vorschlag.

Die angebotene Losung bestand aus:

1. Gasgemischstrang AbG:

CH, 06 ... 60 Nmé/h
N,: 0,5...45Nm3/h
oy 01 ... 15Nm¥/h

2. Gasgemischstrang PG:
CHy: 06 ... 60 Nm3/h
N,: 0,5 ...45Nmé/h

3. Gasgemischstrang UnG:

H,: 06 ... 60 Nm¥/h
N, 0,5 ...45Nm3¥h
H,: 04 ... 40Nm¥/h
oy 01...15Nm%¥h
C3Hg 1...35Nm¥h

4. Gasgemischstrang RUG:

CH,: 06 ... 60 Nm¥h
N, 0,5 ... 45 Nm¥/h
C3Hg 04 ...35Nm3¥h
CHe 0,2 ... 15Nmh
CHg 04 ...35Nmd/h
CHio: 04 ... 35Nmd/h
Luft

Die vorgegebenen Eingangsdriicke lagen
fir C,H;q bei 2 bis 10 barg, ansonsten bei
6-10 barg. Das Gasgemisch am Anlagen-
ausgang sollte einen Druck von 50 mbarg
aufweisen. Bei allen Gasgemisch-Stran-
gen soll es auBerdem moglich sein, reines
CH, in die jeweiligen Behalter zu fahren.
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Die Gasmischanlage (Bild 2) hat fol-
gende Merkmale:

dynamisch, d. h. Zumischung wird

kontinuierlich geregelt

Vier-Strange, nicht-redundant mit Gas-

filtern,  Eingangsdruck-Transmittern,

Gasrucktrittsicherungen und entspre-

chenden Magnetventilen zur Freigabe

der jeweiligen Gase

automatisiert, steuerbar Uber eine lokale,

Touch-Screen  SPS-basierte  Anlagen-

steuerung

Regelung der Durchflussmenge und

der Zumischung Uber Massendurch-

flussregler

Ausgangsdruckregelung Uber mecha-

nische Druckminderer in jeden Aus-

gang

SPS-Steuerung  der  Anlage mit

Angabe der jeweils gewlnschten

Konzentration der Einzelgase und

integrierter Rezeptvorwahl fur Uber

100 Weltmarkt-Erdgasqualitdten

Die Rezepte sind den einzelnen Gas-

mischanlagen  zugeordnet:  die

Rezeptlisten sind den einzelnen

Mischern zugeordnet.

— Mischer 1 = 18 Rezepte

— Mischer 2 =19 Rezepte

— Mischer 3 = 30 Rezepte

— Mischer 4 =41 Rezepte

Gasmischanlage mit Steuerung kom-

plett montiert, getestet, und in

Betrieb genommen. Mit Dokumenta-

tion, CE-Kennzeichnung und gemaf3

Druckgeréterichtlinie ausgefihrt.

Diese Gasmischanlage ist so ausgelegt,
dass die eingestellte Mischkonzentration
des Gasgemisches immer konstant
gehalten wird. Dies wird im lokalen Bedi-
enpanel eingestellt. Die Konzentration
wird unabhangig von der Gasgemischzu-
sammensetzung und der tatsdchlich
(innerhalb der Leistungsgrenzen) ent-
nommenen Gasgemischmengen kons-
tant gehalten.

Nach der Fertigung der Anlage
erfolgte die Aufstellung und Inbetrieb-
nahme beim GWI Ende 2021 (Bild 3). Die
Inbetriebnahme lief reibungslos und zur
vollstandigen Zufriedenheit von GWI. Es
zeigt sich, dass alle Armaturen sehr leicht
zuganglich sind. Filter und Wartungs-
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Bild 2: Blick in die Anlage mit Druckreglern, Armaturen und Massendurchflussreglern. Im Hinter-

grund die Bedieneinheit zur Anlagensteuerung

Bild 3: Die Bedienung der Anlage erfolgt Uiber den Touchscreen. Martin Briggemann vom GWI
probiert die Rezeptsteuerung der einzelnen Gasmischstrange aus

satze konnen leicht ausgetauscht wer-
den. Trotzdem ist die Anlage durch eine
leicht zu demontierende Abdeckung
geschitzt.

LT garantiert eine Reproduzierbarkeit
von <+ 0,2 Vol-% (bei Temperaturgleich-
heit der einzelnen Gase). Dies wurde
durch einen Gaschromatographen wéh-
rend der Inbetriebnahme Gberprift.

Der integrierte Touchscreen ermog-
licht eine komfortable und selbsterkls-
rende Bedienung. Die wichtigen Daten
werden Ubersichtlich angezeigt und sind
jederzeit einsehbar. Durch die Anbin-
dung an den Bildschirm werden Rezep-
teinstellungen Ubertragen. Die Steue-
rung schreibt Sollwerte und Istwerte mit,

und Uber die integrierte und leicht
zugangliche Schnittstelle kdnnen die
Daten (Druicke, Durchfliisse) ausgelesen
werden.

Langzeiterfahrungen stehen noch
aus. Das GWI berichtet, dass die Liefer-
treue vollstandig erfillt wurde, die
Anlage eine sehr gute Reproduzierbarkeit
zeigt und die eingesetzten Komponen-
ten eine hohe Qualitdt aufweisen. Die
Inbetriebnahme verlief reibungslos.
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